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HTPPON PETROCHEMICALS CO., LTD. 
Ho. 3-12, Hiahiahlabaahi 1 -chose, 
Minato-ku 
Tokio, Japan 



Web- und Vlleaatoffe ana geatreckten Kunstatofjfbandern aowle 
V erfahren an deren Heratellun g 



Die rorliegende Erfindung betrifft Web- and Vlieaatoffe ana 
geatreckten Kunatatoffbandern aowle daa Yerfahren zu deren Her- 
at el lung, obne Verwendung Irgendelner Art von Klebemitteln. Das. 
In Fora elnea PIT ran vorliegenda Auaganganat erlal , daa In dieaear 
Verfahren verwendet vird, beateht ana mindeatena swei Schich- 
ten ▼er8chledener Polymero nit -verachiedenen Scnmelspunkten. 
Dieee Filne verden einachaig geatreckt und dann su achmaleren 
Streifen serechnitten. Die auf dieae Weiae hergeatellten ge- 
streckten Bander warden gewebt Oder aufelnandergelegt und dann 
unter Bruck erhltzt, ao daB die gevttnachten aear featen Web- 
Oder Ylieaatoffe erhalten warden. 

Vebatoffe aua geatreckten Kunatatoffbandern aind swar bekannt, 
weisen jedocn inaofern ffachteile ant, ala ea infolge ihrea ge- 
ringen Reibungakoeffiaienten zu einem Yerschieben zviachen den 
einzelnen Langa- und Querbandern in dem Oswebe kommt, wodureh 
eine ungleichaafiige Haachenbildung in dem Gewebe ent stent. Daa 
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ncnchleht booondera hSuflg bel goatreckten Btindergeweben, und 
a chl lima t onfalls kommt ea zu der Blldung von groOen LUcken In 
dcm Gcwebe und zu elnem Vorrutschen Ton auTelnandorgestapelten 
SUcken ana Biindcrgevebe, die In der Induatrle Tentendet warden . 
Um die8 zu veroelden, alnd sahlrelche Verauche unternommen vor* 
den* So 8lnd belapielaweiae Bttnder ait unglelchm&Blger oder m« 
ebener Oberfl&che vervendet worden, nan hat geelgnete Beschlch- 
tungamlttel Tervendet, um den RelbungskoeXflzlenten zwlachen den 
Langs* und Querbfindern zu erhShen, und Ban hat die Oberflttche 
mlt elnem Klebemlttel Teraehen oder daa geatreckte B&ndergewebe 
mit elnen Polymer film beachlchtet, um dadurch die Lttnga- und 
Querb&nder an Ihren Kreuxatellen zu flxleren* Dleae Terauche alnd 
jedoch wegen dea kompllzlerten Terfahrens und der hohen Heretel- 
lungskosten anfierordentllch unbe £rledlgend • 

Dagegen erfordert die Heratellung Ton Vlleaatoffen aua gestreck- 
tcn Kunatatof fbandern kompllzlerte Terfahrenaechrltte vie daa 
Aufbrlngen Ton Klebemltteln oder daa Beachlehten der geetreckten 
Bander mlt elnem PolymerfUm amt Flxleren der L&nga- und Quer*» 
bfinder an Ihren Kreuzatellen, 

Barilber hlnaua let Torgeschlagen vorde, elnen FolymerfUm mlt 
elnem elnachalg geatreckten Film zu beaohlchten 9 wobel der Poly- 
merfllm elnen nledrlgeren Schmelspunkt hat ala der elnachalg ge- 
atreckte Film; daa Schlchtmaterlal vlrd dann In achmalere Bfin- 
der zerachnltten, aus denen dann eln Gevebe hergeatellt vird. 
iDleaer Verauch jedoch let nur tellvelse erfolgrelch, da die Hel- 
gung der Bttnder, vfihrend dea Streekrorganga elne unervtlnachte 
Rlfiblldung In der Streckrlchtung der BOnder zu Teruraaohen, da- 
mlt nlcht Termleden vlrd, und die Haftfeatlgkelt zwlachen den 
mltelnander Terbundenen Schlchten lat gerlng, da die Lamlnle— 
rung (-Heratellung elnea Kehreehloht enkOrpere ) nach dem Streoken 
erfolgt lat, 

Eln Zlel der Torllogonden Erflndung lat ea daner, eln gestreck- 
tea Band herzuatellen, daa vMhrend dea Streekrorganga kelne RIB— 
blldung In LOngarlchtung anfWelat, durch Srhltzen unter Bruck 
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in It ondcrom Material vcrbtmden werden kann und ferner durch 
Hltse nlcht beelntr&chtlgt wlrd* 

Eln welteres Zlel der Erflndung besteht darln, eln Gewebe herru- 
stcllen, welches bel Gcbrauch kelne Rlaae in LBngarlchtung und 
kelne losen Maschen blldet, unter Brack durch Hltzeelnwlrkung 
mit andcrem Material ▼erbunden warden kann und dureh Hltse nlcht 
beelntriichtlgt wlrd. 

Eln welteres Zlel der Erflndung 1st ea t eln Yerfahren zur Her* 
stellung elnes Yllesstoffes mlt Teriittltnlsm&Blg elnfacher Appa- 
ratus jedoch alt hoher Produktlonarate und ohne Produktiona- 
stdrungen zu schaffen, wobel der genannte Yllesstoff aus ge- 
streckten B&ndern besteht, die bel Oebrauch kelne RlBbUdung 
In Ltingsrlchtung aulWelsen, slch unter Brack durch Hltseelnwlr- 
kung mlt anderem Material rerblnden lassen und dureh Hltse nlcht 
beelntrMchtlgt werden* 

m 

Bs hat slch herausgestellt, daB die vorgenannten und Mhnllohe 
Zlele mlt dem erflndungsgem&Ben Yerfahren ohne welteres errelcht 
werden kdnnen. Dieses Yerfahren besteht aus den folgenden SchrlV 
ten: Herstellung des susamoengesetsten Bandes durch elnachslges 
Strecken und Zerschnelden elnes susaanengesetzten Films zu 
schmaleren Bfindern, wobel der Mehrschlchtenfllm aus mlndestens 
zwel Schlchten verschledener Polymers besteht r ron denen das 
elne elnen hoheren Schmelz- oder Srwelchungspunkt hat, dadurch 
elnen elastlschen Dehnungs e f f ekt bewlrkt und als Grand- Oder 
Kernschlcht des genannten Mehrschlchtenbandes dlent, wOhrend 
das andere elnen nledrlgeren Schmelspunkt hat, so daB der ela- 
stlsche Dehmmge e f fekt der ersten Polymerschlcht nlcht beeln- 
tr&chtlgt wlrd, wenn belde Schlchten durch Brhltsen unter Struck 
mlteinander verbunden werden; ferner besteht das Yerfahren aus 
dem Yerweben dlessr Bfinder zu elnem Gewebe, und swar so, daB 
die Polymerschlchten der glelchen Art so angeordnet warden, 
daB sle aufelnanderllegen; sle werden dann unter Brack erhltst, 
so daB das gewiinschte Gewebe erhalten wlrd* GemftB elnem welteren 
Aspekt des Yerfahrens wlrd eln Lamina t geblldet oder elne Gruppe 
ron BtLndern auf elne andere gelegt, wobel jede der Gruppen aus 
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in cinor Kbenc parallel, zuolnander angeordneten Bttndern be stent, 
und zwar in einer Anordnung, daB die Banderschlcht alt nledri- * 
gerea Schnelzpunkt der elnen Grnppe ant die Banderaehlcht ait 
nledrigerea Schaelspunkt der aaderen Ornppe su llegen koaat and 
dafl elne BBndergruppe In elaea gegebenen Vlnkel su der anderen 
angeordnet let, ■ -. i~ 



Polgendes let su b each t em Wonn der Mohrsohlchten- Oder zueaa- 
acngeaetste Polyaerfila la die Lttnge gesogen wird, relflt die Po- 
lyaerschlcht alt dea niedrigeren Schaelspunkt weniger leleht ale 
die Polyaerachicht ait dea hohen S-haelspunkt. Deagea&B neigt * 
der Hehrachichten- oder susaaBengeaetste Pila bela einacheigea 
Streeken weniger su dieaer unerwtinachten Rlflbildung und beeltst 
auflerdea den Vorteil, daB der Pila ait einer Schlcht alt elaea 
niedrigeren Schaelspunkt durch Srhltzen unter firuck leleht alt 
einea Polymer der gleichen Art ▼erbunden warden kann, ohne dafi 
der elaetieche Dehnungaerfekt veraindert wird oder elne Beeln- 

J^^ff"? dUX T h HAtzo <^»™^derte Peatigkelt) In dea Polyaer- 
fila alt einer Schlcht ait hbHerea Schaelspunkt elntrltt BlnV 
eolche unerwilnachte Rlflbildung wahrend dea Streckrorgange sets* 
nlcht nur den Handelawert dea Materiale herab und veraindert 
nlcht nur aeln Auaaehen. ale ftthrt auch su elnea Zerreiflen der 
Bander in dea TerXahren und unterbricht danlt die Produktien 



Perner weiaen die au* dieee Velae hergeatellten Gewebe lnaofera 
Vorteile aux. ale der Polyaerrila dank der Polyaerachicht alt 
nledrigerea Schaelz- oder Brweichungepunkt wenlger leleht lange- 
riaae blldet und die Gewebe dadurch, daB die Polyaerachlchten " ' 
ait nledr gerea Schmelzpunkt aufelnanderliegen, leleht an ihrea 
BerUhrungB/lachen aitelnander verbunden warden konnen und frei 
von Hlts.echaden und loaen Maechen aind, wobel der elaatiache 
Dehnungeettekt der Polyaerachicht alt htSherea Schaelspunkt 
nlcht beelntrachtlgt wird. 

Auf dieee Weiae hergeatellte Vlieaatoff weiaen inaofem Vortaile 

bel'^" I vT P ° lyneraChlCht ********** Schaelspunkt 
bei Gebrauch keine Langarieee bilden und durch Brhltsen. unter 
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Druck id It anderera Katerlal so verbunden werden kSnnen, dafi ale 
an Ihren Be rtihrungs flSchen feat nltelnander rertranden alnd. 

Dor Hchrochlchten- Oder saaaonengeaetste Film dar Torllagandan 
Brflndung kann durch Erhltsen und Verbinden unter Brack odor 
durch Verkleben dar balden PolynerfUme hergeatallt warden* In 
dar Praxis jedoch vlrd ea Torzugswelse so ge h a ndh a b t, daB nln— 
deatens zwel Polymerarten In elna T-Form oder elne Rand font ge— 
geben werden, so dafi* die balden Polynerarten In der Form aneln- 
andergaacfamolsen werden. Dleaaa Verfahren gew&hrlelatet elna 
betriLchtliche Haftfeatlgkelt zwlachen den Schlchten and 1st an- 
kompllslert. Bel der Herstellxmg ron geatreekten Polyolefln- 
bSndern kann ea beaondera vorteilhaft angewendet warden* 

Erl&uterung der belgefllgten Zelchnnngenx 

Pig, 1 lat elne perepektlviache Ansloht elnea erflndnngagen&Ban 

Vlleostoffes; 

Fig* 2 1st elne perspektlrlache Anelcht elnea erf 1 ndnngeganB Ban 

Vebstorres. 

In den Zelchnongen warden nit (A) and (A 1 ) gekennselchnete Poly— 
merschlchten nit elnen hifheren Schmels- oder Erwelchungapankt 
and nit (B) and (B 1 ) gekennselchnete Polynerschlchten nit elnen 
nledrlgeren Schmelz- oder Erweichungspunkt dargestellt* Jedea 
dargeotellte Band besteht ana der Konblnatlon (A) and (B) oder 
(A 9 ) and (B 9 )* Dlese zaaanmengeaetztan Bander werden so ange— 
ordnet, daB die Schlchten nit nledrlgeren Schmelzpunkt aufeln— 
anderllegen and daB der Schmelzpunkt dleser Schlchten ao lat, 
daB ea bain Verblnden der Schlchten (B) and (B 9 ) dorch Srhltzen 
nlcht zu elner Beelntr&chtlgung dea elaatlschen DehnongaafTekt* 
der Schlcht nit httheren Schmelzpunkt oder Srwelchungspunkt 
komnt* Bel Webstoffen kann elne aoloha Anordnung, bal der elna 
Schlcht nit elnen nledrlgeren Schmelz- oder Brwelchangapankt 
auf elner anderen Schlcht dea glelchen Schmelz- oder Brwel— 
chongapunkt auXllegt, an jeder swelten Xreuzetelle der gewebten 
Bttnder erre loht werden • 
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Dabel braucht Schlcht (A) des la Laagsrlehtuag Terlaufendea ge- 
strecktea Bandea nlcht unbedlngt die glelcha Polyaerart su sola 
vie Schlcht (A») des quer Terlaufeadea geatreekten Bandea 9 and 
genauao aufl Schlcht (B) nlcht die glelche Polyaerart eela vie 
Schlcht (B»). Be 1st jedoch su beachten, daB die Sehlohtea (A) 
und (A*) elaea hoaerea Schawls- oder Erwelchungspunkt habea ale 
die Schlchtea (B) tmd (B«) und daB die Schlchtea (A) und (A*) 
elaea elastlsohea Dehnuagseffekt, die Schlchtea (B) und (B») ? 
dagegea elae starks Blndekraft bewlrken. Bar Schaels- Oder S*-> 
velchuagapuakt Ton (B) und (B») sollte so seln, daB ea bela Y< 
blndea der beldea Schlchtea durch Bzhltsea uater Brack alcht 
elner Beelatraehtlgung des elaatlschea Behauagseffektee der 
Schlchten (A) und (A*) lafblge der Hltse 



Die Schlchtea (A) und (A») koaaea aas J eder belleblgea Polyaer- 
art bestehea, solange sle elaea BehaungseffeJct bewlrken. 7erwea- 
det verdea koaaea die folgeadea Poljaerart en: Polyathylea, Poly- 
pro pylen, Polyrlaylchlorld, Polyatyrol, Polyrlarlalkohol, Poly- 
acrylonitrll, Polyrlnylldenchlorld , Polyaald, Polyester, saat- 
lich grofier Dichte, sowle thezmopOastlsche Barse Ton Mlachpoly- 
merea, die su dea Torstehead aufgesaaltea Polyaeren gehiSren, 
und andere DerlTata oder Polyaere, die elaea krlstaUlaea 
PUa blldea koaaea. 



Der hler Terweadet? Segrlf? elastlscher Dehaungse/rekt beselch- 
net elae Blgeaschaft elaes Polymer films, bel der das Polyaer- 
molekUl la den Flla bela elaacaslgea Laagsstreckea su elner LHa- 
ge, die uu ela Mehrf aches oder -slgfach grtffier 1st ala die ur- 
apruagllche Laage, und bel elaer Teaperatur, bel der elae Ana- 
rlchtung der MolekUe n&glleh 1st, In Streckrlchtung anagerlch- 
tet wird, alt dea Ergebnla, daB der Plla bel Elnwlrken elaer 
Kraft quer sur Streckrlchtung, d.h. bela Auselaaaderslehea des 
FUas, dasu aelgt, la Laagsrloatung su relfien. 

Anderereelts let su beachten, dafi die Polyaerschlchten (B) und 
(B») elnea nledrlgerea Schaels- oder Erwelchungspuakt als die 
Polyaerschichtea (A) und (A*) haben und daB die Teaperatur 
bela Terbladea der Sohlohtea (B) und <B«) durch Brhltsea so Imt^ 
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daB eie den elaatiachen Dehnungeeffekt der Polymerachlchten (A) 
und (A») nicht beelntriichtlgt. 

Ea gibt verochledene Polymers (B) mid (B f ), die In Komblnatlon 
mlt den Polymerachlchten (A) und (A f ) verwendet werden kSnnen, 
2.B. Poly&thylen, Xthylenvlnylacetatmlechpolymer, Xthylen- 
acrylatmlschpolymer* sSmtllch geringer Dlchte, eln Polymer, daa 
elnen aehr gerlngen Oder gar kelnen Dehnungaeffekt selgt, Oder 
jedes andere Klachpolyaer, welches die Yerblndung der Schlehten 
(B) und (B 9 ) durch Srhltzen ermtfgllcht und den elaatiachen Deh- 
nungseffekt der Schlehten (A) und (A 9 ) nicht beelntr&chtlgt* 

Der erflndungageniiSe Mehrachlchtenfllm beschrankt slch nicht un- 
bedlngt auf cwel Arten von Polymerachlchten; der Kernfila (A) 
kann auch auf belden Selten mlt swel verachledenea Polymerachlob- 
ten (B) und (0) beschlohtet werden. In dleaem Zueaamenhang 
braucht nicht erwtthnt zu werden, daB die Yerblndungatemperatur 
der Schlehten (B) und (C) ao aeln mufi, dafi ale den elaatiachen 
Dehnungeeffekt der Schlcht (A) nicht beelntrfiehtlgt. 

Bel der Lamlnatblldung elnea Web- Oder Vllesetof fee aus ge street 
ten BMndern, die aua drel Schlehten beetehen, mlt elnem anderen 
Gewebe der glelchen Art braucht keln Klebemlttel verwendet su 
werden; ea wlrd unter Druck erhltzt* In dleaem Falle, wle auch 
In anderen, wlrd Schlcht (B) oder (C) mlt Jewells elner anderen 
Schlcht (B) oder (C) Terbunden* Bel Bedarf k5nnen auch Tier- 
Schlchten-Pllme hergeatellt werden* Vie aua den Zelchnungen her- 
vorgeht, elnd in elnem Webatoff aua geatreckten Zwelachlchten- 
bfindern die Schlehten mlt nledrlgerem Schmels- oder Erwelchunga— 
punkt an Jjeder swelten Kreusatelle dee Gewebea mltelnander ver- 
bunden. Dagegen alnd bel elnem Webatoff aua geatreckten Urel- 
schlcht enbSndern auf grund der Anordnung der Schlehten mlt nle- 
drlgerem Schmelspunkt die Binder an Jeder Kreuzatelle mlteln- 
ander verbunden. 

Die Dlcke jeder Polymerachlcht dea erflndungsgemSBen Mehrschleh— 
tenfllma kann unterschledlloh aeln, je nachdem, wle stark die 
BOnder geatreckt werden aollen und welche Featlgkelt und. Bin- 
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dungsntarke man erziclen will* 

Ea lot zu beachten, dafl belm Verweben der aus diesen Mehrschleb- 
tonfllmcn hergestellten gestreckten Bander Oder belm Attfelnandmr- 
lcgcn clncr Gruppe von gestreckten BSndern auf elne andere die 
Tcmperatur sum Verbinden d^rch Erhltzen unter Brack htther %la 
der Schools- oder Erwelchungspankt der Schlchten (B) 9 (B 9 ) vnd 
(C) 1st, ohne daB jedoch der elaatlache Dehnungseffekt der Be- 
lynerschichten (A) und (A 9 ) beelntr&chtlgt wlxd, 

Der so hergestellte Web* oder ¥llesstoff welet elne grofie Fa— 
stlgkelt In LBngs- xmd Querrlchtung des Gewebee auf ; er 1st 
lelcht und von porlger Struktur* Bin aolches Gewebe kann alleln 
oder zur Verstarkung von Papier oder anderen Gewebe arten ver- 
wendet werden. 

Die Bander des aus den erilndungsgea&fien gestreckten Bandern be— 
stehenden Vllesstoffes miissen nlcht unbedlngt 1b rechten Wlnkel, 
sondern kOnnen in jedem belleblgen Vlnkel ttberelnandergele gt 
werden. 

Die nachstehenden Belsplele dlenen der Eriauterung der rorlie- 
genden Erflndung: 

Bel s piel 1 

Bin Extruder mlt elner Sohraube von 120 am Durehmesser und ein 
welterer Extruder mlt elner Schraube von 90 ns Durehmesser wur- 
den an elne Rundform angeschlossen. Dann wurde ein Polyathylen 
hoher Dlchte aus dem ersten Extruder und ein Xthylenvlnylacetat— 
mlschpolyer aus dem zwelten extrudiert. Die belden Polymerschicta- 
ten wurden in der Form durch Yerschmelzen mltelnander ▼ersohwrtBt, 
worauf sie In die Luft extrudiert und geblasen wurden und elnen 
zusammengesetzten Film ergaben, der gefaltet elne Brelte von 
etwa 1800 mm hatte. Es wurde festgestellt, daB das Blasen des 
Polyathylens hoher Dlchte allein nlcht lelchter 1st als das 
Blasen des zusaamengesetzten Films aus Polyathylen und dem 
Athylenylnylacetatmischpolymer. Bs wurde ein zusanmengesetstexr 
Film erhalten, der aus elner etwa 110 ^ starken Schicht Poly— 
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athylen hoher DIchte und elner etwa 10 yu starken Athylenvlnyl- 
acetatmlschpolymerschlcht beatand; die Gesamtstarke betrug etwa 
120 ^u. Der auf die so Velse he rge at elite susammengesetste Pila 
wurde elnachaig gestreokt, und zwar su elner Lange, die etwa 
neuronal groBer war ale die ursprttngllche Lange, wodurch elne 
Brelte von etwa 600 mm und elne Starke Ton etwa 40 /u erslelt 
wurde. Bann wurde dleser Film zu 120 gestreekten Bandera von 
etwa 5 mm Brelte zeraehnltten. Bine Oruppe der Bander wurde la 
Langsrlchtung auf elne andere quer verlaufende Bandergruppe ge- 
legt, und swar so, dafi jede Xthylenvlnylaeetatmlachpolymex'- 
schleht auf elne andere zu llegen kam. Bann wurde das erhaltene 
Mehrschlehtengebllde untor Bruck auf etwa 100° C erhltzt, und 
man erhlelt elnen Vllesstoff von 60 g/m 2 Gewlcht. 

Wle berelts welter oben beschrleben, nelgt der auf dlese Velse 
hergeatellte zuaammengeaetzte Film nleht su der BUdung von 
Rlsaen In Langsrlchtung, wle daa der Fall 1st, wenn Polyathylen 
hoher Blchte alleln verwendet wlrd; dadureh kann der FUa stark 
geatreckt werden. Der aus dlesen gestreekten Bandern hergestell- 
te Tlieaatoff wles elne betrachtllche Festlgkelt In Langs- und 
Querrlchtung auf, er 1st lelcht und nelgt nleht sur RISblldung 
In Langsrlchtung. 

Belsplel M 2 

Zwel Extruder mlt je elner Schraube Ton 120 mm Durchmesser vur— 
den an elne T-Form angesehloasen. Aus dem ersten Extruder wurde 
Polypropylen und aua dem zwelten Folyathylen gerlnger DIchte ex- 
trudlert. Die belden Polymerschlchten wurden In der Form durch^ 
Verschmelzen mltelnander verbunden- und In die Luft extrudlert,. -* 
und zwar so, dafl die Polypropylenkernschlcht auf belden Selten 
mlt dem Folyathylen gerlnger Blchte beschlchtet wurde. Unmlttel- 
bar danach wurde der MehrschlchtenfUm geprefit, so dafi elne 
Brelte von etwa 180 mm erhalten wurde, wobel die Polypropylen- 
ochlcht etwa 90 yu und die belden Schlchten Polyathylen &rlnger 
Blchte Jewells 30 yu stark war en; die Geeamtstarke der belden 
genannten Schlchten betrugt 60 yu . Bementsprechend betrug. die 
Gesamtstarke des FUmlamlnats 150 yu. Bar susammengesetste FUj 
wurde dann su etwa 15 mm brelten Bandern sersohnltten und dann 
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oinachsig su elner LSLnge gcstreckt, die etwa neuronal grSOer 
war alo die ursprttngllche Ltinge* so dafl 120 etwa 50 fi starke ; 
gcntrcckto Bander erhalten warden, Dieee Bfinder wurden In elner 
hcrkomralichen Webmas chine gewebt tmd dann unter Druck axtf etwa 
120° C erhitat, ao daB ein Gewebe ana gestreckten BSndern rem :t c 
etwa 100 (j/m 2 Oewlcht erhalten wurde. Der zuaamnengeaetste Fila 
bildet weniger leicht Riase in LBngarichtnng ala der Polypropy^: 
lenfilm allein, ao dafl er atark gestreckt werden kann, wie daa 
auch in Beispiel 1 der Fall, war* Der so hergestellte Webatoff 
welet keine loeen Kaschen auT t iat sehr feat, von perlngem Ge- 
wlcht und bildet bel Gebrauch keine Lttngariase. Der aus ge- 
streckten B&ndern hergestellte Vebstoff kann sum Beschichten 
elnes Bogena Kraftpackpapier verwendet warden;' man erhitst dann 
unter Druck und erhttlt tuohreratOrktes Kraftpackpapier. 
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Pat e n t a n m a p r M tt c h e 

(l)' Verfahren sur Heratellung einea geatreckten Bandea, dadurch 
gekennselchnet, dafl ea aua folgenden Schritten beateht: 

Einachsigea Strecken und Zerschneiden einea zuaammengeaetsten 
Films ku achmaleren Bandern, wobei der suaammengeaetste WIm 
nue mlndeatena zwol Schlohten Torachiedener Polymerarten be- 
ateht, d.h. daO dio elne einon hohercn Schmelz- Oder Ervei- 
chungopunkt bat, dadurch einen elaetiachen learnings effekt 
bewlrkt und als Grund- odor Kernachicht dee genannten zuaam- 
mongeaetzten Bandea dient, vahrend dia andero einon ao nio- 
drlgen Scnnelz- odor Erweichungapunkt hat, daB der elaatlaeha 
Dehnungseffekt der erateren Schlcht nlcht beeintrachtigt 
wlrd, wenn die beiden Schichten durcb Brhltzen unter Brack 
mltoinandor Terbundon word en. 

2) Verfahren ssur Heratellung einea Webstoffes aua nach dem Ver- 
fahren gemafi Anspruch 1 hergeatellten geatreckten Kunatatoff- 
bandern, dadurch gekennzeichnet, daB die lMaga und quer <rer- 
laufenden geatreckten Bander ao gevebt verden, daB die Poly- 
merachichton der gleichen Art aufeinanderliegen, unter Brack 
erhitzt und dadurch an den Kreuzatellen der auf e inandorliogen- 
den Polymerachichten nit niedrigem Sohmelspunkt mltelnander 
verbunden verder*. 

3) Verfahren zur Herstellung einea Vlieaatoffes aua gemaB An- 
apruch 1 hergeatellten geatreckten Bandern, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB elne Gruppe einer Anzahl von Bandern auf eine , 
andere Gruppe einer Anzahl von Bandern gelegt wird, daB die 
Bander Jeder Gruppo in einer Bbene parallel zueinander ange- 
ordnet werden, wobei Jede Banderreihe der einen Gruppe aich 
in einem gegebenen Winkol mit der entaprechenden Banderreihe 
einer andorcn Gruppe kreuzt und boim Aufeinandorlegen der 
Gruppcn die Banderachicht mit nicdrigerem Schmelz- odor Br*- 
veichungapunkt der einen Gruppe auf der Banderachicht mit 
nledrigerem Schmelz- odor Erweichungapunkt der anderen Gruppo 
aufllegt, und dafl die Schichten dann durch Brhltzen unter 
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Druck altelnander Terbunden werden. 

4) Nach dem Terfahren Ton Anspruch 1 hergeatelltes geetreoktea 
Band* 

5) Nach dea Terfahren Ton Anspruch 2 hergeatellter Vebetoff. 

6) Rach dea ▼errahren Ton Anspruch 3 hergeatellter Ylleeatoff. 

7) Geatrecktoa Band nach Anspruch 4, dadurch gekennaelchnet, dafl 
ea ana aindeatena awel Schlchten mit rarachiedenen Schaela- 
oder Erweichungapunkton beateht. wobel die Schlcht alt dea 
hoheren Schawls- oder Brwelchungapnnkt ana Polyathylen, 
Polypropylene Polyrlnylchlorld, Polyetyrol, Polyrlnylalkohol, 
Polyacrylonltrll, Polyrlnylidanchlorid, Polyaald, Polyeeter, 
aaatlloh hohar Dlchta. fornor ana theraoplaatlachen Baxsen 
▼on Hlachpolyaeren der ▼oretehend gananntan Polvaeren aowla 
aua anderen Derivaten von Polymeren beateht, die elnen kri- 
atalllnen Film bllden konnen, wtthread die Schlcht alt dea 
nledrigeren Schmela- oder Brwelchungapunkt aua Polyathylen, 
Xthylenvlnylacetatalachpolymer, Athylenacrylatmiachpolyiaer, 
einem Polymer, daa elnen aehr gerlngen oder gar k elnen ela- 
etlachen Dehnungaerfekt aufwelat, oder Jed en anderen Polymer 
beateht, daa eln Verblnden Ton Schlchten alt nledrlgerea 
Schmela- oder Brwelchungapunkt durch Erhltaen unter nruck er- 
noglloht, ohne dafl der elaatlache Behnungaefrekt der Schlch- 
ten alt hoheren SchkMls- oder Brwelchungapunkt beelntrachtlgt 
wlrd. 
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